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01 Netzspannung mit dem
Typenschild abgleichen.

02 [étstation und Ablage-
sténder an trockenem Ort
aufstellen.

03 Korrekten Sitz der Létspit-
ze priifen.

04 [étkolben in den Ablage-
stander ablegen.

05 Netzstecker in die Steck-
dose stecken.

06 Létstation einschalten.
ACHTUNG! Hei3e Létspit-
ze! Verbrennungsgefahr!

07 Lotstation heizt auf den
voreingestellten Wert auf.

08 Obere Taste driicken um
die Temperatur zu erhé-
hen, untere um sie zu
senken.

09 Digitalanzeige zeigt Istwert
(A) und Voreinstellung (B)
an.

10 Léten wenn die eingestell-
te Temperatur erreicht ist.

11 Lo6tkolben nur auf Ablage-
sténder ablegen.

12 Nach dem Arbeiten oder
bei ldngeren Pausen,
Gerét ausschalten und
Netzstecker ziehen.
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Inbetriebnahme

Vielen Dank fiir den Kauf
einer Ersa Lotstation.

Betriebsanleitung und Sicher-
heitshinweise sorgfaltig lesen
und zur spateren Verwendung
an einem sicheren Ort auf
bewahren.

Den Inhalt der Verpackung auf
Vollstandigkeit prifen. Mit dem
Handler in Verbindung setzen

sollte eine Komponente fehlen.

Lieferumfang:

1x Loétstation i-CON nano
1x Létkolben i-Tool nano
1x Lotspitze (montiert)

1x Ablagestander

1x Bedienungsanleitung
1x Sicherheitshinweise

Loten

Die Lotstation ist zum Loten
von Weichlot bei verschiede-
nen Temperaturen konzipiert.
Nach dem Einschalten, wird
die Lotspitze automatisch
auf die zuletzt eingestellte
Temperatur aufgeheizt.

Die Lotergebnisse sind vom
richtigen Verhaltnis von Lotspit-
ze und Anwendung abhangig.
Beim Léten von hochmassigen
Anwendungen sollten Sie unse-
re Leistungsstarkeren Lotsta-
tionen i-CON1 und i-CON2
verwenden.

Voreinstellung: 360 °C /680 °F
Einstellbereich: 150 bis 450 °C
300 bis 842 °F

Zeichenerkldrung:
é Achtung!
Gefahrenstelle

HeilRe Oberflache!
Verbrennungsgefahr

Ersatzteile & Zubehor
Replacement parts &
Acessories

Piéces de rechange

et accessoires

Piezas de repuesto

y accesorios

Parti di ricambio e accessori
Pecas sobressalentes

e acessorios

3anyactmm NpuyuHagNeXHocTn
ShlowwsSly Hle glad

Yedek parga ve Aksesuar
FiEifm LT FER
AR

2 FEL REE

Ersa i-tool nano
0120CDK

Ersa A50

0A050

M ot

Ersa A50 S
0008M

AL

Ersa DTM 100
0DTM100
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Lotspitze wechseln

Es lassen sich unterschied-
liche Lotspitzen mit der
i-CON nano Lotstation ver-
wenden. So kann sich die
Lotstation an unterschied-
liche Einsatzgebiete anpas-
sen. Siehe Seite 48.

Weitere Létspitzen gibt es
beim Ersa Handler.
Herunterladbare Ubersicht der
Standard Spitzen:

http://i-tool.de/mediothek/
pdf/3ba00172_spitzen.pdf

Herunterladbare Ubersicht der
Sonder Spitzen:

http://i-tool.de/mediothek/
pdf/3ba00176_spc_itips.pdf

13 Lotstation ausschalten und
Lotspitze auf ca. 40 °C/
104 °F abkiihlen lassen.

14 Létspitze am Réndel vom
Létkolben schrauben.

15 Loétspitze vom Létkolben
entfernen.

16 Gewiinschte Létspitze auf
Létkolben aufsetzen.

17 Létspitze mit Rdndel am
Létkolben anbringen und
korrekten Sitz priifen.

18 Létstation einschalten.
ACHTUNG! Heil3e Létspit-
ze! Verbrennungsgefahr!

Temperatur kalibrieren

Wenn die eingestellte
Temperatur und die reale
Temperatur der Lotspitze
nicht libereinstimmen, kann
die Temperatur kalibriert
werden, um wieder mit
exakten Lottemperaturen zu
arbeiten.

Voreinstellung: 0
Einstellbereich: -70 bis +50 °C
-126 bis +90 °F

19 Sollwert zur Kalibrierung
an der Létstation einstel-
len.

20 Ermitteln der Realtempe-
ratur mit einem digitalen
Temperaturmessgerét.

21 Abweichung von Soll- und
Istwert errechnen.

22 Beide Tasten kurz driicken
um das Kalibrieren-Menii
aufzurufen.

23 Temperatur mit den Tasten
entsprechend der Abwei-
chung einstellen.

24 Fiinf Sekunden warten um
den Wert zu speichern.
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Stand-by Zeit

Nach einer gewissen Zeit
senkt das Gerat die Lot-
temperatur um Energie zu
sparen.

Zum verlassen des Stand-by,
Taste drucken oder Lotspitze
um ca. 5 °C /9 °F abkiihlen.

Voreinstellung: 5 Min.
Einstellbereich: 0 bis 60 Min.
0=Aus

A Beiden Tasten ldngere Zeit
driicken um das Stand-by
Zeit-Menii aufzurufen.

B Stand-by Zeit mit den Tas-
ten anpassen (0 = Aus).

C Fiinf Sekunden warten um
den Wert zu speichern.

Fehler-Codes

Im Fehlerfall erscheint im
Display ein Fehlercode. Die
Nummer iiber der Kenn-
zeichnung ,Err’ gibt auf-
schluss liber den vorliegen-
den Fehler.

Die Codes 7 und 8 weisen auf

Fehler des Heizelements im

Lotkolben hin:

- Err7 Heizelement einstecken
und Taste driicken.

- Err8 Heizelement tauschen

Weitere Informationen finden
Sie unter dem folgendem Link:

http://www.ersa.com/nano

6 | Deutsch

Lotkolben

Bei Bedarf kann der Lo6t-
kolben gewechselt oder
ausgetauscht werden.

Nur Lotkolben mit der Bezeich-
nung Ersa i-tool nano verwen-
den.

Der Einbau des Austausch-
kolbens funktioniert analog
rickwarts zur beschriebenen
Ausbausequenz.

A Gerét auf die Seite drehen.

B Kabel des Létkolbens aus
den Halterungen ziehen.

C Stecker in Richtung der
Bedienfidche abziehen.

SD-Karte

Die Verwendung einer micro
SD Karte erlaubt es per
Software weitere Einstellun-
gen vorzunehmen:

- Stand-by Temperatur & Zeit

- Shutdown Zeit

- Verriegelungsfunktion

- Anzeige in °C oder °F

- bis zu 3 Festtemperaturen

- Zuweisbare Energiefunktionen

Weitere Information zur Ver-
wendung der micro SD (HC)
Karte entnehmen Sie bitte der
Software-Anleitung.

Die Software sowie die An-
leitung kénnen Sie kostenfrei
unter folgendem Link laden:

http://www.ersa.com/nano

Technische Daten

Lotstation i-CON nano:
Leistung:
Betriebsspannung:

Temperaturbereich:

Abmessungen L x B x H:
Gewicht:

Lotkolben i-tool nano:
Abmessungen:
Gewicht:

Ablagestander:
Abmessungen L x B x H:
Gewicht:

Best-Nr.: 0IC1200A

68 Watt

220 -240V ~50/60 Hz
110-120V ~ 50/60 Hz
150-450 °C

300 -840 °F

145 mm x 80 mm x 103 mm
1050 g

Best-Nr.: 0120CDK
L x Griff-g / 1775 mm x 12 mm
30 g (ohne Kabel)

Best-Nr.: 0A050
140 mm x 80 mm x 80 mm
200 g



Garantie

Heizkorper und L6t- bzw. Ent-
I6tspitzen stellen Verschleil-
teile dar, welche nicht der
Garantie unterliegen. Material-
oder fertigungsbedingte Man-
gel mussen unter Mitteilung
der Mangel sowie des Kaufbe-
leges vor Warenriicksendung,
welche bestatigt werden muss,
angezeigt und der Warenrick-
sendung beiliegen.

Ersa hat diese Betriebsan-
leitung mit groRer Sorgfalt
erstellt. Es kann jedoch keine
Garantie in Bezug auf Inhalt,
Vollstandigkeit und Qualitat
der Angaben in dieser Anlei-
tung Gbernommen werden.
Der Inhalt wird gepflegt und
den aktuellen Gegebenheiten
angepasst.

Entsorgung

Nach der Richtli-

nie 2002/96/EG

des Europaischen

Parlaments und
B des Rates vom
27.01.2003 Uber Elektro- und
Elektronik-Altgerate.
Produkte, die mit dem Sym-
bol der durchgestrichenen
Mulltonne gekennzeichnet
sind, dirfen nicht mit un-
sortiertem Siedlungsabfall
entsorgt werden. Die Kom-
munen haben hierzu Sam-
melstellen eingerichtet. Bitte
informieren Sie sich bei lhrer
Stadt- oder Gemeindeverwal-
tung Uber die zur Verfiigung
stehenden Mdglichkeiten der
getrennten Sammlung von
Altgeraten.

Alle in dieser Betriebsanlei-
tung verdffentlichten Daten
sowie Angaben Uber Produkte
und Verfahren wurden von
uns unter Einsatz modernster
technischer Hilfsmittel nach
bestem Wissen ermittelt. Die-
se Angaben sind unverbindlich
und entheben den Anwender
nicht von einer eigenverant-
wortlichen Priifung vor dem
Einsatz des Gerates. Wir
Ubernehmen keine Gewahr fir
Verletzungen von Schutzrech-
ten Dritter fir Anwendungen
und Verfahrensweisen ohne
vorherige ausdriickliche und
schriftliche Bestatigung. Tech-
nische Anderungen im Sinne
einer Produktverbesserung
behalten wir uns vor.

Sie leisten dadurch |hren Bei-
trag zur Wiederverwendung
oder anderen Formen der Ver-
wendung von Altgeraten zum
Schutze unserer Umwelt und
der Menschlichen Gesundheit.

Im Rahmen der gesetzlichen
Méglichkeiten ist die Haftung
fir unmittelbare Schaden, Fol-
geschaden und Drittschaden,
die aus dem Erwerb dieses
Produktes resultieren, ausge-
schlossen.

Alle Rechte vorbehalten. Die
vorliegende Betriebsanleitung
darf, auch Auszugsweise,
nicht ohne die schriftliche
Genehmigung der Ersa GmbH
reproduziert, Ubertragen oder
in eine andere Sprache Uber-
setzt werden.
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Commissioning

01 Adjust mains voltage in ac-
cordance with type plate.

Many thanks for purchasing Key to symbols:
an Ersa soldering station.

Read user manual and safety A

instructions carefully and keep
in a safe place for future use.

Attention!
02 Set up soldering station Danger spot

and stand in a dry place.

03 Check for correct fit of
soldering tip.

Hot surface!
Risk of burning
yourself!

Check contents of package to &
ensure that no components

04 Place soldering iron into
holder stand.

05 /nsert plug into socket.

06 Switch on soldering station.
ATTENTION! Soldering
tip is hot! Risk of burning
yourself!

07 Soldering station heats up
to the default value.

08 Press top key to increase
temperature, press bottom
key to decrease tempera-
ture.

09 Digital display shows ac-
tual value (A) and default
value (B).

10 Solder when the set
temperature has been
reached.

11 Place soldering iron only
onto holder stand.

12 After work or during pro-
longed breaks, switch off
appliance and remove plug.

8 | English

are missing. Contact dealer if
a component is missing.

Scope of delivery:

1x i-CON nano soldering
station

1x i-Tool nano soldering iron

1x soldering tip (fitted)

1x holder stand

1x user manual

1x set of safety instructions

Soldering

The soldering station is de-
signed for tin-lead soldering
at various temperatures. Af-
ter appliance is switched on,
the soldering tip is heated
up automatically to the most
recently set temperature.

The soldering results depend
on how suitable the soldering
tip is to the job. When solder-
ing large-size jobs, our more
powerful i-CON1 and i-CON2
soldering stations should be
used.

360 °C /680 °F
150 to 450 °C
300 to 842 °F

Default value:
Value range:



Changing the soldering tip

Various soldering tips can
be used with the i-CON nano
soldering station. In this
way, the soldering station
can be adapted to various
areas of operation. See
page 48.

More soldering tips are avail-
able from the Ersa dealer.
Downloadable overview of
standard tips:

http://i-tool.de/mediothek/
pdf/3ba00172_spitzen.pdf

Downloadable overview of
special tips:

http://i-tool.de/mediothek/
pdf/3ba00176_spc_itips.pdf

13 Switch off soldering station
and allow soldering tip to
cool to approx. 40 °C/ 104 °F.

14 Screw soldering tip onto
the knurled section of the
soldering iron.

15 Remove soldering tip from
soldering iron.

16 Place desired soldering tip
onto soldering iron.

17 Fit soldering tip with knurled
section onto soldering iron
and check for correct fit.

18 Switch on soldering station.
ATTENTION! Soldering
tip is hot! Risk of burning
yourself!

Temperature calibration

If the set temperature and
the actual temperature of
the soldering tip do not con-
cur, then the temperature
can be calibrated in order
to resume work at exact
soldering temperatures.

Default value: 0
Value range: -70to +50 °C
-126 to +90 °F

19 Select reference value for
calibration at the soldering
station.

20 Determining actual tem-
perature using a digital
temperature-measuring
instrument.

21 Calculating deviation be-
tween reference value and
actual value.

22 Press both keys briefly to
call up the calibration menu.

23 Setting temperature using
the keys in accordance
with the deviation.

24 Wait five seconds to save
the value.

English | 9



Standby time

After a certain time, the appli-
ance reduces the soldering
temperature to save power.

To quit stand-by, press key or
cool the soldering tip by ap-
prox.5°C/9 °F.

Default value: 5 Min.
Value range: 0 to 60 Min.
0 = Off

A Hold down both keys for a
prolonged period to open
the standby time menu.

B Adjust standby time by
pressing the keys (0 = Off).

C Wait five seconds to save
the value.

Error codes

In the event of an error, an
error code appears on the
display. The number above
the label ‘Err’ provides
information about the error
present.

Codes 7 und 8 indicate faults
in the heating element in the
soldering iron:

- Err7 Insert heating element
and press key.

- Err8 Change heating
element

For further information, go to
the following link:

http://www.ersa.com/nano
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Soldering iron

If required, the soldering
iron can be changed or
exchanged.

Use only soldering irons bear-
ing the description Ersa i-tool
nano.

Installation of the exchange
iron is by analogy the reverse
of the dismantling sequence.

A Turn appliance onto its
side.

B Pull cable of soldering iron
out of holders.

C Remove plug in the direc-
tion of the operating panel.

SD card

Using a micro SD card will
permit further settings to be
made via software:

- Stand-by temperature & time

- Shutdown time

- Keylock function

- Display in °C or °F

- Up to 3 fixed temperatures

- Power functions can be as-
signed

For further information on
using the micro SD (HC) card,
please consult the software
manual.

Both software and the manual
can be downloaded free by
going to the following link:

http://www.ersa.com/nano

Technical specifications

i-CON nano soldering
station:

Power rating:
Operating voltage:

Temperature range:

Dimensions L x W x H:
Weight:

i-tool nano soldering iron:
Dimensions:
Weight:

Holder stand:
Dimensions L x W x H:
Weight:

Order No.: 0IC1200A

68 watts

220-240V ~50/60 Hz
110-120V ~ 50/60 Hz

150 -450 °C

300 -842 °F

145 mm x 80 mm x 103 mm
1050 g

Order No.: 0120CDK
L x handle-@ / 175 mm x 12 mm
30 g (without cable)

Order No.: 0A050
140 mm x 80 mm x 80 mm
200 g



Guarantee

Heating element, and solder-
ing and desoldering tips con-
stitute parts subject to wear
that are not covered by the
guarantee. Material defects or
manufacturing defects must be
stated in addition to provid-

ing proof of purchase prior to
certified return of goods.
Statement of defects and proof
of purchase must be returned
along with the goods.

Ersa has created this manual
with the utmost care. However,
no guarantee is provided as
regards content, completeness
and quality of the details con-
tained in this manual. Content
is maintained and adapted to
prevailing conditions.

All data published in this

Disposal

Should be done ac-
cording to Directive
2002/96/EC of the
European Parlia-
B ment and of the
Council dated 27.01.2003
applicable to used electrical
and electronic appliances.
Products bearing the symbol
of a strikethrough refuse
bin must not be disposed of
along with unsorted domestic
refuse. The municipalities
have set up collection points
for this purpose. Please con-
sult your municipal or local
authority concerning facilities
available for separate collec-
tion of used appliances.

In this way, you contribute to
reuse or other forms of utili-

manual and details on prod-
ucts and methods have been
ascertained by using state-of-
the-art aids according to the
best of our knowledge. These
details are not binding and do
not relieve the user of per-
sonal responsibility to check
the appliance prior to use. We
accept no responsibility for
infringements of third-party
patent rights for applications
and procedures without prior
express and written acknowl-
edgement. We reserve the
right to undertake technical im-
provements for the purposes
of product improvement.

As part of legal means, liability
for direct damage, consequen-
tial damage and third-party

sation of used appliances in
the interests of environmental
protection and human health.

damage resulting from the
acquisition of this product is
excluded.

All rights reserved. Without
written approval of Ersa
GmbH, this instruction manual
may not, even in extract form,
be reproduced, transmitted

or translated into another
language.
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01 Contréler si la tension du
réseau correspond a celle
indiquée sur la plaquette

signalétique.

02 Placer le poste de soudure
et le support a l'abri de
I'humidité.

03 Vérifier si la pointe a sou-
der est correctement fixée.

04 Déposer le fer a souder
dans son support.

05 Brancher la fiche du cor-
don d'alimentation sur la
prise de courant.

06 Brancher le poste de
soudure.
ATTENTION ! La pointe a
souder chauffe ! Risque de
bralures !

07 Le poste de soudure atteint
la température de consigne
programmée.

08 Appuyer sur la touche su-
périeure pour augmenter la
température, sur la touche
inférieure, pour la réduire.

09 L'écran numérique affiche la
température réelle (A) et la
température de consigne (B).

10 Souder lorsque la tempéra-
ture réglée est atteinte.

11 Déposer le fer a souder uni-
quement dans son support.

12 Apres le travail ou lors de
pauses prolongées, éteindre
I'appareil et débrancher la
fiche du cordon d'alimen-
tation de la prise de courant.

12 | Frangais

Mise en service

Merci d'avoir porté votre
choix sur un poste de
soudure Ersa.

Veuillez lire complétement ce
mode d’emploi et les consi-
gnes de sécurité et conserver
les a un endroit s(r pour une
utilisation ultérieure.

Veuillez contréler la présence
de tous les composants dans
I'emballage. Veuillez contac-
ter votre fournisseur si vous
constatez qu'un composant
manque.

Utilisation

Le poste de soudure est
congu pour le brasage tendre
a différentes températures.
Aprés la mise en marche, la
pointe a chauffer est automa-
tiquement chauffée jusqu'a
ce que la derniére températu-
re programmée soit atteinte.

Les résultats dépendent du
choix adapté de la pointe a
souder en fonction de I'applica-
tion. Pour des applications plus
complexes, nous préconisons
I'utilisation de nos postes de
soudure i-CON1 et i-CON2 plus
performants.

L'emballage comprend :

1 Poste de soudure i-CON nano
1 Fer a souder i-Tool nano

1 Pointe a souder (montée)

1 Support

1 Mode d'emploi

1 Consignes de sécurité

Explication des symboles

A
A\

Attention !
Point de danger

Surface chaude !
Risque de bralures !

Température de consigne : 360 °C /680 °F
Plage de températures : 150 a 450 °C
300 a 842 °F



Changement de pointe a souder

Différentes pointes a souder
peuvent étre utilisées avec
le poste de soudure i-CON
nano. Ce qui permet d'adap-
ter le poste de soudure a
différents domaines d'utili-
sation. Voir page 48.

Vous trouverez d'autres poin-
tes a souder auprés de votre
fournisseur Ersa.

Vous pouvez télécharger un
apercu des pointes standard a
I'adresse suivante :

http://i-tool.de/mediothek/
pdf/3ba00172_spitzen.pdf

Vous pouvez télécharger un
apercgu des pointes spéciales
a 'adresse suivante :

http://i-tool.de/mediothek/
pdf/3ba00172_spitzen.pdf

13 FEteindre le poste de sou-
dure et laisser refroidir la
pointe a souder a 40 °C/
104 °F env.

14 Dévisser la pointe a sou-
der par la fixation du fer a
souder.

15 Retirer la pointe a souder
du fer a souder.

16 Monter la pointe a sou-
der souhaitée sur le fer a
souder.

17 Visser la pointe sur la
fixation du fer a souder et
vérifier qu'elle est correc-
tement fixée.

18 Brancher le poste de
soudure. ATTENTION ! La
pointe a souder chauffe !
Risque de bralures !

Calibrage de la température

En cas de différence entre
la température de consigne
et la température réelle de
la pointe a souder, vous
pouvez calibrer la tempé-
rature de maniére a obtenir
des températures précises
pour différentes taches de
soudure.

Température

de consigne: 0

Plage de

températures : -70 a +50 °C
-126 a +90 °F

19 Régler la température de
consigne de calibrage sur
le poste de soudure.

20 Mesurer la température
réelle au moyen d'un t
hermometre numérique.

21 Calculer entre la valeur
de consigne et la
valeur réelle.

22 Appuyer brievement sur
les deux touches pour
ouvrir le menu de
calibrage.

23 Selon I'écart, augmenter
ou réduire la température
avec la touche correspon-
dante.

24 Patienter cinq secondes
pour que la valeur puisse
étre enregistrée.

Francais | 13



Attente temporisée

Au bout d'un certain temps, le
poste passe automatiquement
a la température d'attente,
épargnant ainsi de I'énergie.

Pour quitter la fonction attente,
appuyer sur n'importe quelle tou-
che ou laisser refroidir la pointe
asouderde 5°C/9 °F env.

Temps de consigne : 5 min.
Plage de réglage: 0 a 60 min.
0 = Arrét
A Pour ouvrir le menu de
programmation du temps
d'attente, appuyer longue-
ment sur les deux touches.

B Modifier le temps d'attente
a l'aide des touches
(0 = Arrét).

C Patienter cinq secondes
pour que la valeur puisse
étre enregistrée.

Codes d'erreur

En cas d'erreur, un code
d'erreur s'affiche a I'écran.

Le chiffre au-dessus de "Err’
donne des renseignements sur
la nature de I'erreur en cours.

Les codes 7 et 8 signalent un
défaut sur I'élément chauffant
du fer a souder :

- Err7 Fixer I'élément chauffant
et appuyer sur la touche.

- Err8 Remplacer I'élément
chauffant.

Pour obtenir des informations
supplémentaires, cliquez sur
le lien suivant :

http://www.ersa.com/nano

14 | Frangais

Fer a souder

Le fer a souder peut étre
remplacé ou échangé, au

besoin.

Utiliser uniquement des fers
a souder avec la description
Ersa i-tool nano.

Le montage du fer a souder de
remplacement s'effectue dans
I'ordre inverse des opérations
de démontage décrites.

A

Tourner l'appareil sur

le coteé.

Retirer le cordon de
connexion du fer a souder
des supports.

Débrancher la fiche dans
le sens de la surface de
manipulation.

Carte SD

Une microcarte SD permet de
programmer des fonctions
supplémentaires par logiciels :

- Température & temps d'attente

- Temps d'arrét automatique

- Fonction de verrouillage

- Affichages en °C ou °F

- jusqu'a 3 températures fixes

- Fonctions d'épargne d'énergie
programmables

Pour des informations supplé-
mentaires sur I'utilisation de la
microcarte SD (HC), veuillez
vous reporter a la notice du
logiciel.

Pour télécharger gratuitement le
logiciel et la notice, cliquez sur le
lien suivant :

http://www.ersa.com/nano

Caractéristiques techniques

Poste de soudure
i-CON nano :
Puissance :

Tension d'alimentation :

Plage de températures :

Dimensions (L x Hx P) :
Poids :

Fer a souder i-tool nano :
Dimensions :
Poids :

Support :
Dimensions (L x Hx P) :
Poids :

N° d'article : 0IC1200A

68 W

220 -240V ~50/60 Hz
110-120V ~ 50/60 Hz
150-450 °C

300 -842 °F

145 mm x 80 mm x 103 mm
105049

N° d'article : 0120CDK
L x @ manche / 1775 mm x 12 mm
30 g (sans cordon)

N° d'article : 0A050
140 mm x 80 mm x 80 mm
200 g



hld

Garantie

Les éléments chauffants et les
fers a souder ou a dessouder
sont des composants soumis a
l'usure et ne font pas I'objet de
la garantie. Les vices de ma-
tiere ou de fabrication doivent
étre constatés ; ce constat,
ensemble avec la preuve d'ac-
quisition, doit accompagner

le renvoi du produit qui, a son
tour, doit étre confirmé.

Ersa a pris grand soin lors de
la composition de ce mode
d'emploi. Cependant, nous

ne donnons aucune garan-

tie quant au contenu, a la
complétude ou a la qualité des
informations données dans

ce mode d'emploi. Le contenu
sera mis a jour et adapté aux
circonstances actuelles.

V4

Elimination

Conformément

a la directive

2002/96/CE du

Parlement euro-
B péen et du Conseil
du 27.01.2003 relative aux
déchets d'équipements élec-
triques et électroniques.
Le sigle de la poubelle bar-
rée signifie que les produits
ne doivent pas étre déposés
dans les poubelles avec les
autres ordures ménageéres.
Les communes ont aména-
gés des points de collecte
a cet effet. Veuillez vous
renseigner aupres de votre
administration communale ou
régionale sur les possibilités
de tri sélectif d'appareils hors
d'usage.

Toutes les données publiées
dans ce mode d'emploi, ainsi
que les informations a propos
des produits et des procédés,
ont été obtenues en utilisant
les moyens techniques les
plus modernes selon nos
meilleures connaissances.
Ces informations ne sont pas
contractuelles et n'exonérent
pas l'utilisateur de sa propre
responsabilité de contréler
I'appareil avant I'utilisation.
Nous ne donnons aucune
garantie quant a d'éventuelles
violations de droits d'auteur
de tiers sur les applications et
procédés, sans confirmation
expresse écrite préalable.
Nous nous réservons le droit
d'apporter des modifications
en vue d'améliorer le produit.

Vous contribuerez ainsi au
recyclage ou a d'autres formes
de valorisation d'appareils en
fin de cycle de vie, en vue de
la protection de la santé publi-
que et du respect de I'environ-
nement.

Dans les limites autorisées par
la Iégislation en vigueur, nous
déclinons toute responsabilité
pour des dommages directs ou
incidents a tiers, consécutifs a
I'acquisition de ce produit.

Tous droits réservés. Le
présent mode d'emploi ne peut
étre, entierement ni partielle-
ment, reproduit, transmis ni
traduit en d'autres langues,
sans l'autorisation écrite de
Ersa GmbH.
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01 Comparar la tension de
red con la etiqueta de tipo.

02 Colocar la estacion de
soldadura y el soporte en
un lugar seco.

03 Comprobar que la punta
de soldadura esté bien
asentada.

04 Depositar el pistén de sol-
dadura en el soporte.

05 Enchufar en la toma de
corriente.

06 Encender la estacion de
soldadura.
JATENCION! jLa punta de
soldadura quemal! jPeligro
de quemaduras!

07 La estacion de soldadura
se calienta hasta el valor
prefijado

08 Pulsar el botén superior
para aumentar la tempera-
tura y el botén inferior para
disminuirla.

09 La indicacién digital visua-
liza el valor real (A) y el
preajuste (B).

10 Soldar cuando se alcance
la temperatura ajustada.

11 El pistén de soldadura
sélo se debe dejar sobre
el soporte.

12 Después de trabajar o en
caso de pausas largas,
apagar y desenchufar el
aparato.

16 | Espafiol

Puesta en servicio

Gracias por comprar una es-
tacion de soldadura Ersa.

Explicacion de los
pictogramas:

A
A\

Lea atentamente las instruccio-
nes de uso y las indicaciones
de seguridad, y guardelas en
un lugar seguro para su
posterior consulta.

jAtencion!
Punto peligroso

iSuperficies calientes!
Peligro de quemaduras
Compruebe que el contenido

del paquete esté completo.

Si faltara algun componente,

pongase en contacto con el

distribuidor.

Alcance del suministro:

1x estacion de soldadura i-CON nano
1x piston de soldadura i-Tool nano
1x punta de soldadura (montada)

1x soporte

1x instrucciones de uso

1x indicaciones de seguridad

Soldar

La estacion de soldadura esta
disefnada para soldar soldadura
blanda a distintas temperaturas.
Tras su conexion, la punta de
soldadura se calienta automati-
camente hasta la ultima tempera-
tura fijada.

Los resultados de la soldadura de-
penden de la buena condicién de la
punta de soldadura y su utilizacion.
Para soldar grandes masas, debe
utilizar nuestras potentes estacio-
nes de soldadura i-CON1 y i-CON2.

Preajuste: 360 °C /680 °F
Margen de ajuste: de 150 a 450 °C
de 300 a 842 °F



Cambio de la punta de soldadura

Con la estacion de solda-
dura i-CON nano se pueden
utilizar distintas puntas de
soldadura. De este modo

la estacion de soldadura

se puede ajustar a distin-
tas areas de uso. Véase la
pagina 48.

El distribuidor Ersa pone a su
disposicion mas puntas de
soldadura.

Resumen descargable de las
puntas estandar:

http://i-tool.de/mediothek/
pdf/3ba00172_spitzen.pdf

Resumen descargable de las
puntas especiales:

http://i-tool.de/mediothek/
pdf/3ba00176_spc_itips.pdf

13 Apagar la estacion de
soldadura y dejar enfriar la
punta de soldadura hasta
40 °C/ 104 °F.

14 Desenroscar la punta de
soldadura del piston de
soldadura.

15 Sacar la punta de soldadu-
ra del piston de soldadura.

16 Colocar la punta de solda-
dura deseada en el piston
de soldadura.

17 Fijar la punta de soldadura
en el pistéon de soldadura
y comprobar que esté bien
asentada.

18 Encender la estacién de
soldadura. JATENCION!
iLa punta de soldadura
quema! jPeligro de que-
maduras!

Calibrar la temperatura

Si la temperatura ajustada
y la temperatura real de la
punta de soldadura no es la
misma, se puede calibrar la
temperatura para volver a
trabajar con temperaturas
de soldadura exactas.

Preajuste: 0
Margen
de ajuste:  de -70 a +50 °C

de -126 a +90 °F

19 Ajustar el valor nominal
para la calibracion en la
estacion de soldadura.

20 Determinar la temperatura
real con un dispositivo
digital de medicion de
temperatura.

21 Calcular la diferencia entre
el valor nominal y el real.

22 Pulsar brevemente ambos
botones para llamar el
menu Calibrar.

23 Ajustar la temperatura
con los botones segun la
diferencia.

24 Esperar cinco segundos
para grabar el valor.
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Tiempo en stand-by

Después de un tiempo, el
aparato disminuye la tem-
peratura de soldadura para
ahorrar energia.

Para salir del modo stand-by,
pulsar el botén o dejar enfriar
la punta de soldadura hasta

aproximadamente 5 °C /9 °F.

Preajuste: 5 min.
Margen
de ajuste:  de 0 a 60 min.

0 = Desactivado

A Pulsar prolongadamen-
te ambos botones para
llamar el menu Tiempo en
stand-by.

B Ajustar el tiempo en
Stand-by con el boton
(0 = Desactivado).

C Esperar cinco segundos
para grabar el valor.

Cédigos de error

En caso de error aparece
un cédigo de error en la
pantalla. El nimero en la
denominacioén,Err‘ es la
clave del tipo de error.

Los codigos 7 y 8 indican un
error del elemento calefactor
en el piston de soldadura:

- Err7 Enchufar el elemento
calefactor y pulsar
la tecla.

- Err8 Cambiar el elemento
calefactor

Encontrara mas informacion
en el siguiente enlace:

http://www.ersa.com/nano
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Piston de soldadura

El piston de soldadura se
puede cambiar o alternar si
se desea.

Solo se deben utilizar pistones
de soldadura con la denomi-
naciéon Ersa i-tool nano.

El montaje del piston de
recambio funciona igual pero
a lainversa de la secuencia de
desmontaje descrita.

A Girar el dispositivo.

Sacar el cable del pis-
tén de soldadura de los
soportes.

C Desenchufar en direccion
a la superficie operativa.

Datos técnicos

Estacion de soldadura
i-CON nano:

Potencia:

Tension de servicio:

Rango de temperatura:

Dimensiones L x An x Al:
Peso:

Piston de soldadura
i-tool nano:
Dimensiones:

Peso:

Soporte:
Dimensiones L x An x Al:
Peso:

Tarjeta SD

La utilizacién de una tarjeta
micro SD permite efectuar
mas ajustes mediante
software:

- Tiempo y temperatura en
stand-by

- Tiempo de apagado

- Funcién de bloqueo

- Visualizacién en °C o °F

- hasta 3 temperaturas fijas

- Funciones de energia
asignables

Para obtener mas informacion
sobre el uso de la tarjeta micro
SD (HC) dirijase a las instruc-
ciones de software.

El software y las instrucciones
puede descargarlos gratuita-
mente en el siguiente enlace:

http://www.ersa.com/nano

N° pedido: 0IC1200A

68 Watt

220 -240V ~50/60 Hz

110 -120V ~ 50/60 Hz

150 - 450 °C

300 - 842 °F

145 mm x 80 mm x 103 mm
1050 g

N° pedido: 0120CDK
Lxasa-g /175 mm x 12 mm
30 g (sin cable)

N° pedido: 0A050
140 mm x 80 mm x 80 mm
200g



Garantia

Los cuerpos calefactores y
puntas de soldadura o de-
soldadura presentan piezas
gastadas que la garantia no
cubre. Los defectos de ma-
terial o fabricacion se deben
indicar con la comunicacion
del defecto y del recibo de
compra antes del envio de la
mercancia a devolver, que se
debe certificar, y adjuntar en
el envio de devolucion de la
mercancia.

Ersa ha elaborado estas
instrucciones de uso con
gran esmero. Sin embargo
no se puede asumir ninguna
garantia en relacion con el
contenido, la integridad y la
calidad de los datos de estas
instrucciones. El contenido
se actualiza y se ajusta a las

Eliminacion
Cumple la directiva
2002/96/EG del
Parlamento Euro-
peo y el Consejo

B del 27/01/2003 so-

bre aparatos viejos eléctricos

y electronicos.

Los productos marcados con

el simbolo del cubo de ba-

sura tachado no se pueden
desechar con los residuos
urbanos sin separar. Los
municipios ponen a dispo-
sicion puntos de recogida
especiales. Informese en el
ayuntamiento o la adminis-
tracién competente sobre

las posibilidades disponibles

para la recogida separada de

aparatos viejos.

circunstancias actuales.
Todos los datos publicados
en estas instrucciones de uso
asi como la informacion sobre
productos y procedimientos

lo hemos dispuesto a con-
ciencia utilizando los recursos
técnicos mas modernos. Esta
informacion no es vinculante
y no exime al usuario de una
comprobacién bajo su propia
responsabilidad antes de
usar el aparato. No asumimos
ninguna responsabilidad sobre
los dafios de derechos de
proteccion a terceros por las
utilizaciones y métodos sin la
previa aprobacién expresa y
por escrito. Queda reservado
el derecho a realizar modifica-
ciones técnicas para mejorar
el producto.

Con ello contribuira al recicla-
je u otros modos de utilizacion
de aparatos viejos para pre-
servar nuestro medio ambien-
te y la salud humana.

En el marco de las posibilida-
des legales queda excluida
la responsabilidad por dafios
directos e indirectos y dafios
a terceros que resulten de la
adquisicion de este producto.

Todos los derechos reserva-
dos. Las presentes instruc-
ciones de uso, aun compen-
diosamente, no se pueden
reproducir, transferir o traducir
a otro idioma sin la autori-
zacion por escrito de Ersa
GmbH.
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01 Confrontare la tensione
della rete con quella ripor-
tata sull'etichetta.

02 Posizionare la stazione di
saldatura e il supporto in
un luogo asciutto.

03 Controllare che le punte
saldanti siano posizionate
correttamente nella loro
sede.

04 Collocare lo stilo saldante
nel supporto.

05 Inserire la spina nella
presa di corrente.

06 Accendere la stazione di
saldatura.
ATTENZIONE! Punte
saldanti calde! Pericolo
di ustioni!

07 La stazione di saldatura si
riscalda al valore preimpo-
stato.

08 Premere il tasto superiore
per aumentare la tempe-
ratura, quello inferiore per
abbassarla.

09 // display digitale riporta
il valore effettivo (A) e il
valore preimpostato (B).

10 Eseguire la saldatura
quando viene raggiunta la
temperatura impostata.

11 Collocare lo stilo saldante
solo sul supporto.

12 Al termine del lavoro o in
caso di pause prolungate,
spegnere l'apparecchio
ed estrarre la spina dalla
presa.
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Messa in funzione
Vi ringraziamo per aver Entita di fornitura:
acquistato una stazione

di saldatura Ersa. 1 Stazione di saldatura

i-CON nano

Leggete attentamente il libretto 1 Stilo saldante i-Tool nano
d’istruzioni e le indicazioni per 1 Punta saldante (montata)
la sicurezza in esso contenute 1 Supporto
e conservatelo in un |uogo 1 Libretto di istruzioni
sicuro per poterlo consultare 1 Elenco norme di sicurezza
in seguito.

Spiegazione dei simboli:

A
A\

Controllate che il contenuto
della confezione sia com-
pleto. Nel caso mancassero
dei componenti rivolgetevi al
vostro rivenditore.

Attenzione!
Punto pericoloso

Superficie calda!
Pericolo di ustioni

Saldatura

La stazione di saldatura & destinata
all'esecuzione di saldature con lega
brasante dolce a diverse temperature.
Dopo I'accensione la punta saldante
viene riscaldata automaticamente
all'ultima temperatura impostata.

| risultati di saldatura dipendono dal giusto
rapporto tra punta saldante ed applicazio-
ne. Per la saldatura su superfici piu ampie
si dovrebbero utilizzare le nostre stazioni
di saldatura i-CON1 e i-CON2 con poten-
ze piu elevate.

Preimpostazione: 360 °C /680 °F
Campo di impostazione: 150 ... 450°C
300 ... 842 °F



Sostituzione della punta saldante

Con la stazione i-CON nano
€ possibile utilizzare diverse
punte saldanti. In questo
modo la stazione é adatta

a diversi campi di impiego.
Vedere a pagina 48.

Altre punte saldanti sono
disponibili presso il rivenditore
Ersa.

Una panoramica delle punte
standard pud essere scaricata
sotto:

http://i-tool.de/mediothek/
pdf/3ba00172_punte.pdf

Una panoramica delle punte
speciali pud essere scaricata
sotto:

http://i-tool.de/mediothek/
pdf/3ba00176_spc _itips.pdf

13 Spegnere la stazione di sal-
datura e far raffreddare la
punta a ca. 40 °C/ 104 °F.

14 Avvitare la punta saldante
alla rotella zigrinata dello
stilo.

15 Rimuovere la punta saldan-
te dallo stilo.

16 Collocare la punta saldante
desiderata sullo stilo.

17 Applicare la punta saldante
con la rotella zigrinata sullo
stilo e controllare che sia
perfettamente in sede.

18 Accendere la stazione di
saldatura. ATTENZIONE!
Punte saldanti calde!
Pericolo di ustioni!

Regolazione della temperatura

Se la temperatura impostata
e la temperatura effettiva
della punta saldante non
coincidono, é possibile
regolare la temperatura al
fine di lavorare nuovamente
con temperature di saldatu-
ra esatte.

Preimpostazione: 0
Campo di
impostazione: -70 ... +50 °C

-126 ... +90° F

19 Impostare il valore pre-
scritto per la regolazione
sulla stazione di saldatura.

20 Ricercare la temperatura
effettiva con un misuratore
di temperatura digitale.

21 Calcolare la divergenza
tra valore effettivo e valore
prescritto.

22 Premere brevemente
entrambi i tasti per aprire il
menu di regolazione.

23 Impostare la temperatura
con i tasti in funzione della
divergenza.

24 Attendere cinque secondi
per salvare il valore.
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Tempo di standby

Dopo un certo tempo
I'apparecchio abbassa la
temperatura di saldatura per
risparmiare energia.

Per uscire dalla modalita di
standby, premere il tasto o
lasciar raffreddare di circa
5°C /9 °F la punta saldante.

Preimpostazione: 5 min.
Campo di
impostazione: 0 ... 60 min.

0 = Off

A Premere a lungo entrambi
i tasti per aprire il menu di
standby.

B Adeguare il tempo di stan-
dby con i tasti (0 = Off).

C Attendere cinque secondi
per salvare il valore.

Codici di errore

In caso di guasto sul display
viene visualizzato un codice
di errore. Il numero sopra il
simbolo "Err" fornisce in-
dicazioni sul tipo di guasto
verificatosi.

| codici 7 e 8 indicano guasti
dell'elemento riscaldante nello
stilo saldante:

- Err7 Inserire I'elemento
riscaldante e premere
il tasto.

- Err8 Sostituire I'elemento
riscaldante

Ulteriori informazioni sono
disponibili al seguente link:

http://www.ersa.com/nano
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Stilo saldante

Se necessario, & possibile
cambiare o sostituire lo stilo
saldante.

Utilizzare solo stilo contrasse-
gnati Ersa i-tool nano.

I montaggio del nuovo stilo
deve essere eseguito allo
stesso modo dello smontag-
gio, ma in sequenza inversa.

A Girare su di un lato I'appa-
recchio.

B Estrarre il cavo dello stilo
saldante dai sostegni.

C Estrarre la spina in
direzione del pannello di
controllo.

Dati tecnici

Stazione di saldatura
i-CON nano:

Potenza:
Tensione d'esercizio:

Intervallo temperatura:

Dimensioni Lu x La x A:
Peso:

Stilo saldante i-tool nano:

Dimensioni:
Peso:

Supporto:
Dimensioni Lu x La x A:
Peso:

Scheda SD

L'utilizzo di una scheda
micro SD consente di ese-
guire ulteriori impostazioni
mediante software:

- Temperatura e tempo
di standby
- Tempo di spegnimento
- Funzione di bloccaggio
- Visualizzazione in °C o °F
- fino a 3 temperature fisse
- Funzioni di energia attribuibili

Per ulteriori informazioni
sull'utilizzo della scheda micro
SD (HC) consultare le istruzio-
ni per I'utilizzo del software.

Il software e le relative istru-
zioni possono essere scaricati
gratuitamente dal seguente
link:

http://www.ersa.com/nano

Codice d'ordinazione:
0IC1200A

68 Watt

220 -240V ~50/60 Hz

110 - 120 V ~ 50/60 Hz

150 ...450 °C

300 ... 842 °F

145 mm x 80 mm x 103 mm
1050 g

Codice d'ordinazione:
0120CDK

Lu x @ manico / 175 mm x 12 mm

30 g (senza cavo)

Codice d'ordinazione: 0A050
140 mm x 80 mm x 80 mm
200 g



Garanzia

Il corpo riscaldante e le punte
saldanti o dissaldanti sono
parti soggette ad usura che
non rientrano nella garanzia.
Difetti legati al materiale o alla
produzione devono essere
indicati nella relativa comu-
nicazione che deve essere
accompagnata dal documento
comprovante l'acquisto com-
pleto di timbro di conferma da
parte del rivenditore ed alle-
gata alla spedizione dell'appa-
recchio difettoso.

Ersa ha redatto con grande
cura il libretto di istruzioni qui
allegato. Non é tuttavia possi-
bile fornire alcuna garanzia cir-
ca il contenuto, la completezza
e la qualita delle indicazioni
contenute nel presente libretto.

Smaltimento

In conformita alla
direttiva 2002/96/
CE del Parlamen-
to e del Consi-
I glio Europeo del
27.01.2003 sui rifiuti di
apparecchiature elettriche
ed elettroniche.
| prodotti contrassegnati con
un bidone della spazzatura
barrato non devono essere
smaltiti come normali rifiuti
domestici. | comuni hanno
organizzato centri di rac-
colta per tali rifiuti. Vogliate
informarvi presso la vostra
Amministrazione comunale
per conoscere le possibilita
di raccolta separata di rifiuti
elettrici ed elettronici
disponibili.

Il contenuto viene controllato
regolarmente ed attualizzato

in funzione delle modifiche
tecniche apportate.

Tutti i dati pubblicati in questo
libretto di istruzioni nonché le
indicazioni relative ai prodotti e
ai processi sono stati ricercati
in piena coscienza con l'ausilio
dei mezzi tecnici piu moderni.
Queste indicazioni non sono
vincolanti e non sollevano
I'utente dall'eseguire un con-
trollo responsabile dell'appa-
recchio prima dell'utilizzo. Non
assumiamo alcuna garanzia
relativa alla violazione di diritti
di tutela di terzi per applica-
zioni e procedimenti, salvo

in caso di conferma esplicita
inviata per iscritto in preceden-
za. Ci riserviamo il diritto di

Contribuirete cosi al riciclaggio
di tali rifiuti o ad altre forme di
utilizzo di tali apparecchiature
tutelando I'ambiente e la salute
pubblica.

modifiche tecniche apportate
al fine di migliorare il prodotto.

Nell'ambito delle possibilita
previste dalla legge € esclusa
la responsabilita per danni
diretti, derivanti e inflitti a terzi
legati all'acquisto di questo
prodotto.

Tutti i diritti restano immutati.
Il presente libretto di istruzioni
non puo essere riprodotto,
trasmesso o tradotto in altre
lingue, completamente o par-
zialmente, salvo autorizzazio-
ne scritta da parte della Ersa
GmbH.
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01 Compare a tensao de
alimentacdo com a placa
de caracteristicas.

02 Guarde o aparelho de sol-
dar e o respectivo suporte
num local seco.

03 Verifique o correcto as-
sentamento da ponta de
soldar.

04 Pouse o ferro de soldar no
respectivo suporte.

05 Ligue a ficha de alimenta-
¢ao a tomada.

06 Ligue o aparelho de
soldar.
ATENCAO! Ponta de
soldar quente! Risco de
queimaduras!

07 O aparelho de soldar
aquece até atingir o valor
predefinido.

08 Prima o botdo superior
para aumentar a tempera-
tura e o inferior para baixar
a temperatura.

09 O indicador digital mostra
o valor real (A) e o valor
predefinido (B).

10 Comece a soldar quando
for atingida a temperatura
regulada.

11 O ferro de soldar deve
ser pousado apenas no
respectivo suporte.

12 Apods os trabalhos ou du-
rante intervalos prolonga-
dos, desligue o interruptor
e a ficha do aparelho.
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Colocacao em funcionamento

Obrigado por ter adqui-
rido um aparelho de
soldar Ersa.

Leia atentamente o manual de
instrugcdes e as recomenda-
¢des de segurancga e conser-
ve-0s hum local seguro para
futuras consultas.

Verifique se o conteudo da
embalagem esta completo.
Se faltarem componentes,
entre em contacto com

o vendedor.

Soldar

Equipamento fornecido:

1x aparelho de soldar

i-CON nano
1x ferro de soldar i-Tool nano
1x ponta de soldar (montada)
1x suporte
1x manual de instrugdes
1x recomendacobes

de seguranga

Explicacdao dos simbolos:

A
A\

Atencéo!
Local perigoso

Superficie quente!
Risco de queimaduras

O aparelho de soldar foi concebi-
do para trabalhos de brasagem a
diferentes temperaturas. Uma vez
ligada, a ponta de soldar aquece
automaticamente até atingir a ulti-

ma temperatura regulada.

O resultado final depende da relagao
correcta entre a ponta de soldar e o
tipo de utilizagdo. Para aplicagbes
de maior densidade, devera utilizar
0s nossos aparelhos de soldar mais

potentes i-CON1 e i-CON2.

Predefinigao:

360 °C /680 °F

Gama de regulagdo: 150 a 450 °C
300 a 842 °F



Substituir a ponta de soldar

O aparelho de soldar i-CON
nano pode ser utilizado com
diferentes pontas de soldar.
Assim podera adaptar o
aparelho de soldar a varios
tipos de aplicagao. Veja a
pagina 48.

Podera adquirir pontas de
soldar junto de qualquer distri-
buidor Ersa.

Vista geral descarregavel das
pontas de soldar standard:

http://i-tool.de/mediothek/
pdf/3ba00172_spitzen.pdf

Vista geral descarregavel das
pontas de soldar especiais:

http://i-tool.de/mediothek/
pdf/3ba00176_spc_itips.pdf

13 Desligue o aparelho de
soldar e deixe a ponta de
soldar arrefecer até cerca
de 40 °C/104 °F.

14 Desaparafuse a ponta de
soldar do rebordo do ferro
de soldar.

15 Retire a ponta de soldar do
ferro de soldar.

16 Coloque a ponta de soldar
pretendida no ferro de
soldar.

17 Alinhe a ponta de soldar
com o rebordo do ferro de
soldar e verifique o correcto
assentamento.

18 Ligue o aparelho de soldar.
ATENGCAO! Ponta de soldar
quente! Risco de queima-
duras!

Calibrar a temperatura

Se a temperatura regulada e
a temperatura real da ponta
de soldar nao coincidirem, é
possivel calibrar a tempera-
tura para voltar a trabalhar
com temperaturas de solda
precisas.

Predefinicdo: 0
Gama de
regulagao: -70a +50 °C

-126 a +90 °F

19 Regular o valor nominal
de calibragem.

20 Meca a temperatura real
com um instrumento
digital de medig¢do da
temperatura.

21 Calcule o desvio entre os
valores nominal e real.

22 Prima ambos os botbes
durante breves instantes
para abrir o menu de
calibragem.

23 Utilizando os botbes,
regule a temperatura
em fungéo do desvio
calculado.

24 Aguarde cinco segundos
para memorizar o valor.
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Tempo de stand-by

Ao fim de um determinado
tempo, o aparelho baixa a
temperatura de solda para
economizar energia.

Para sair deste estado de
stand-by, prima o botéo ou
deixe a ponta de soldar arrefe-
cercercade 5°C/9 °F.

Predefinigdo: 5 min.
Gama de
regulagao: 0 a 60 min.
0 = desligado

A Mantenha ambos os botbes
premidos até abrir o menu
do tempo de stand-by.

B Utilize os botbes para ajus-
tar o tempo de stand-by
(0 = desligado).

C Aguarde cinco segundos
para memorizar o valor.

Codigos de avaria

Em caso de avaria, é indi-
cado um cédigo no visor. O
numero sobre a identifica-
c¢ao "Err" remete para o tipo
de avaria.

Os codigos 7 e 8 indicam uma
avaria do elemento de aqueci-
mento do ferro de soldar:

- Err7 Ligar o elemento de
aquecimento e premir
o botéo.

- Err8 Substituir o elemento
de aquecimento.

Para mais informacdes, visite
0 seguinte endereco:

http://www.ersa.com/nano
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Ferro de soldar

Se necessario, pode trocar
ou substituir o ferro de
soldar.

Utilize apenas ferros de soldar
com a designacéao Ersa
i-tool nano.

A colocacgao do ferro de
substituigdo é efectuada pela
sequéncia inversa a sequén-
cia de desmontagem atras
descrita.

A Rode o aparelho para
o lado.

B Puxe o cabo do ferro de
soldar dos respectivos
suportes.

C Puxe a ficha no sentido da
superficie de comando.

Dados técnicos

Aparelho de soldar i-CON nano:

Poténcia:
Tenséo de funcionamento:

Gama de temperatura:

Dimensdes C x L x A:
Peso:

Ferro de soldar i-tool nano:
Dimensdes:

Peso:

Suporte:

Dimensdes C x L x A:
Peso:

Cartao SD

A utilizacao de um cartao
Micro SD permite efectuar
outras regulagées através
do software:

- Temperatura e tempo em
stand-by

- Tempo de inactividade

- Fungao de bloqueio

- Indicagdo em °C ou °F

- até 3 temperaturas fixas

- Correspondéncia com fungdes
de energia

Para mais informagdes sobre a
utilizagéo do cartédo Micro SD
(HC), consulte o manual

do software.

Podera descarregar gratuita-
mente o software e o respecti-
vo manual em:

http://www.ersa.com/nano

Ref. para encomenda:
0IC1200A

68 Watts

220 - 240V ~ 50/60 Hz

110 - 120 V ~ 50/60 Hz

150 - 450 °C

300 - 842 °F

145 mm x 80 mm x 103 mm
1050 g

Ref. para encomenda:
0120CDK

C x didmetro da pega /
175 mm x 12 mm

30 g (sem cabo)

Ref. para encomenda: 0A050
140 mm x 80 mm x 80 mm
200 g



Garantia

Os elementos de aquecimento
e as pontas de soldar e/ou de
brasagem possuem elemen-
tos de desgaste que nao séo
cobertos pela garantia. Antes
de devolver o aparelho devido
a defeitos de fabrico ou de
material, deve comunicar a
avaria, aguardar a confirma-
¢ao e so6 depois entregar o
aparelho juntamente com o
taldo de compra.

A Ersa elaborou o presente
manual com extrema diligén-
cia. No entanto, a garantia
nao cobre qualquer tipo de
reclamacéo relacionado com
o conteudo, a integridade e
a qualidade das informagébes
nele contidas. O contetdo é
actualizado e adaptado as
circunstancias actuais.

Eliminacao

Em conformidade
com a Directiva
2002/96/CE do
Parlamento Euro-
peu e do Conselho, de 27 de
Janeiro de 2003, relativa aos
residuos de equipamentos
eléctricos e electrénicos.
Os produtos que apresentem
o simbolo de um contentor
de lixo com uma cruz ndo
podem ser eliminados em
conjunto com residuos muni-
cipais néo triados. Os muni-
cipios dispdem de pontos de
recolha adequados. Informe-
se junto das autoridades
municipais competentes
sobre os locais disponiveis
para a recolha selectiva de
aparelhos usados.

Todos os dados e informagdes
sobre produtos e processos
constantes deste manual sdo
transmitidos de boa fé com
base nos meios auxiliares
técnicos mais modernos. Tais
informacdes estéo sujeitas a
alteragdes e ndo isentam o
utilizador de uma verificagao
pessoal do aparelho antes da
sua utilizagdo. Nao assumi-
mos qualquer responsabilida-
de por violagdes de direitos
de propriedade intelectual
relacionadas com tipos de
utilizagéo e procedimentos
sem autorizagao expressa
por escrito. Reservamo-nos o
direito de introduzir alteracoes
técnicas no ambito da politica
de melhoramento continuo
dos nossos produtos.

Deste modo, contribuira para
a reutilizagao ou transforma-
¢ao dos aparelhos usados,
protegendo o meio ambiente e
a saude publica.

Em conformidade com as
disposicdes legais, excluimos
qualquer tipo de responsabili-
dade por danos indirectos, da-
nos consequenciais e danos
em terceiros decorrentes da
aquisicado deste produto.

Todos os direitos reservados.
E proibida a reproducéo,
divulgacéo ou traducéo, total
ou parcial, do presente manual
de instrugcbes sem autorizag&o
escrita da Ersa GmbH.
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01 Cemesoe HanpsxeHue
00J1XXHO COOMBEMCcMaeo8ams
HanpsxeHuUto 8 3a800cKoU
maobnuyke.

02 Ycrmarosume nassibHyo
CMAaHyur U N00cmMasky noo
NAs/IbHUK 8 CyXoM Mecme.

03 Y6edumsbcs 8 npasusibHo-
CMU pacnoJioeHUs Xana
NAasiIbHUKA.

04 [Tos0Xume NAsIbHUK HA
noocmasky.

05 Bcmasume 8usiky 8 cemesyio
pO3emky.

06 Bksoyums nassbHyo
cmayuro.
BHUMAHMWE! [opayee xano
nasaneHuka!
OnacHocme oxoea!

07 [lasnvbHas cmaHyus npous-
800UmM Hazpes 00 30aHHO20
3HAYEHUS.

08 /115 nosbiweHus memnepamy-
Ppbl HAXAMb 8EPXHIOI0 KHONKY,
0715 NOHUMEHUS - HUXHIOIO.

09 Ha yugpposom ducnsee omo-
6paxaemcs ¢pakmuyeckoe
3HayveHue (A) u 3adarHoe (B).

10 [lasme npu ycmaHosneHuu
3a0aHHoU memnepamypei.

11 Cmassme nasnbHUK monbko
Ha noocmasky.

12 rlocne pabom unu npu dnu-
meJsibHOM nepepebige npubop
8bIK/IIOYUMb, d BUJIKY OMCOEOU-
HUMb oM cemesoui pozemxu.
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MoarotoBka k paboTte

Bonbluoe cnacn6o 3a NOKynKy
naanbHou ctaHuum Ersa.

BHumatenbHo NPOYTUTE PYKO-
BOACTBO NO 3KCrjiyataunm n yka-
3aHMA NO TEXHNKe 6e30MacHOCT
N XpaHuUTe nx ona DanbHenwero
NCNoJsIb30BaHNA B HaA€XXHOM
MecTe.

MpoBepbTe cogepnmoe yna-
KOBKW. Mpu OTCYTCTBUMN OTAESNb-
HbIX KOMMOHEHTOB CBAXKUTECH

C NPOAABLIOM.

Manka

MaanbHaA cTaHUMA NpegycMmo-
TpeHa ANA Nalku C NCNnonb3o-
BaHMEM MATKOro npunos npm
pasnunyHbIX TeMnepartypax.
Mocne BKAOYEHNA XKano
nasNbHNKa aBTOMaTU4YeCKN
HarpeBaeTcs o Temnepary-
pbl, yCTAaHOBJIEHHOI B NpO-
Wb pas.

3 dEKTUBHOCTb NAKM 3aBUCUT
OT NPaBUIbHOCTU 0bpaLleHns

C NaANbHNKOM U KOHKPETHbIX
cnyyaeB npuMmeHeHus. MNpu nan-
Ke KpyrnHorabapuTHbIX feTanen
HY>KHO UCMOJIb30BaTb Hawwu 60-
nee MOLLHbIe NasAbHble CTaHLUWK
i-CON1 1 i-CON2.

O6bem NoCcTaBKM:

1 naanbHaA ctaHyua i-CON nano

1 nasnbHYUK i-Tool nano

1 >kano nasnbH1Ka (BCTaB/I€HO)

1 noacTaBKa noa nasanbHUK

1 pyKoBOACTBO MO 3KCMyaTauum

1 onucaHue ykasaHum no
TeXHUKe 6e30nacHOCTH

3HayeHune CUMBOJIOB:

A
A\

BHumaHue!
OnacHas 30Ha

[opAvyan noBepxHOCTb!
OnacHoCTb BO3ropaHus

MNpensapuTenbHasa HacTporka: 360 °C/ 680 °F

[nanasoH perynupoBku:

150 - 450 °C

300-842°F



CmeHa xana nasinbHuKa

[na paboTbl C NasANbHOI CTaH-
yuein i-CON nano moXXHo mnc-
nonb30BaTb pas/iM4HbIe XKana.
Bnaropaps sTomy nasanbHas
CTAHLUA MOXKeT 6bITb NpuMe-
HeHa B pas/INYHbIX Liensax.

Cm. cTp. 48.

[Jpyrvie xana nasanbHKa npeg-
naratoTca y gunepa Ersa.
3arpyska 11 03HaKOMJ/IeHMsA CO
CTaHAAPTHBLIMU XKanamu:

http://i-tool.de/mediothek/
pdf/3ba00172_spitzen.pdf

3arpyska 1A 03HaKOM/IeHMsA CO
CrneymasnbHbIMU XKanamm:

http://i-tool.de/mediothek/
pdf/3ba00176_spc_itips.pdf

13 Buikoyume nassibHyo
CMayut u 0ame xasny na-
ANIbHUKA 0OCMbIMb NPUMEPHO
0040°C/ 104 °F.

14 BoisepHymb xasno u3 nasso-
HUKa, 0c80600U8 HAKAMbI-
saemoe KpenJsieHue.

15 Vzsneub xano us nasnbHUKa.

16 Bcmasume HyxHoe xano
8 NASTIbHUK.

17 3akpenums xasno 8 nasneHu-
Ke C NOMOLWblo KpensieHus u
nposepums NpasuIbHOCMb
€20 PAacnosIOXeHUs.

18 Bksouume nasneHyo cmat-
yuto. BHUMAHMUE! [opsayee
Xxano nasnsHuka! Onac-
Hocmb oxoea!

Kannbposka Temnepatypbl

Ecnn HacTpoeHHaA Temne-
paTypa He COOTBETCTBYeT
peanbHoOI TemnepaTtype Xana
nasanbHNKa, MOXXHO NPoOu3-
BeCTU Kanub6poBKy Temnepa-
Typbl, 4TO6bI BO30GHOBUTDH
pa6oTy c TouHOI TemnepaTy-
poi nanku.

MNpepBaputenbHas

HacTpoWnKa: 0

[nana3soH

perynMpoBKu: -70 - +50°C
-126 - +90°F

19 B nasnvHol cmapyuu ycma-
HOBUMb 3a0aHHOE 3Ha4YeHue
0715 KanubposKu.

20 ugpposbim usmepumernem
mewmnepamypsl onpedesums
peasnbHyr memnepamypy.

21 Paccyumame omk/ioHeHue
(hakmuyecko2o 3Ha4eHus om
3a0aHHO20.

22 KpamkospeMeHHO HaXxame
Ha 0be KHONKU U 8bI38Mb
MeHI0 KanubposKu.

23 Ompezynuposams memne-
pamypy KHONKamu ¢ y4emom
uMerowe2ocs OMKIOHeHUs.

24 /1515 coxpareHus 3HayeHus
Nnodoxoams NAMe CeKyHO.
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Bpemsa onsa nepexoga
B PEXMM OXNOAHUSA

Yepes onpepeneHHoe Bpems
nNpun6op CHKaeT Temnepartypy
nanku gns SKOHOMUM SHeprum.

[na BbIXOfa 13 peXxunma oXunaaHma
HaXaTb Ha KHOMKY Wn faTb Xany
NasAnbHKa OCTbITb MPUMEPHO Ha
5°C/9°F

MNpepBaputenbHas

HacTpolKa: 5 MUH.

[dnana3soH

perynuposku: 0 -60 MuH.
0 = BbIKN.

A [Ipuxame 0be KHONKU 0518
8613080 MEHIO PEXUMA
oxudarus (Stand-by).

B YcmaHosume HyxHoe
8peMms, Nocsie KOMopo2o
npousotidem nepexo0 8
pexum oxudaHus (0 = 8bik.)

C /[lna coxpareHus 3HayeHus
NnoodoXx0ame NAMb CeKyHo.

Koabl ownbok

Mpu c60e Ha gucnnee oTob6pa-
)KaeTcA Kop own6Kkn. Homep n
o603HaueHue Err' noacHsaoT
KOHKpPEeTHbIIA c60ii.

Koabl 7 n 8 ykasbiBatoT Ha cboii
B paboTe HarpeBaTeNIbHOrO
3/1eMEHTA B Nasi/IbHUKE:

-Err7 BcTaBuTb HarpeBaTtesnb
HbI 3/1EMEHT

N Ha)KaTb KHOMKY.
3ameHUTb HarpesaTenb
HbI 3/1EMEHT

-Err8

[ononHuTenbHble cBeaeHnn
MOHO MONYUYNUTb MO Criefyto-
LLIe CCbIfKe:

http://www.ersa.com/nano
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[MasnbHUK

Mpu HeO6XOAMMOCTY MOXK-
HO CMEHUTb U 3aMeHUTb
NasNbHUK.

Mcnonb3yiiTe TONbKO NasibHUKN
C Mapkuposkoli Ersa i-tool.

YcTaHOBKa HOBOIO Nas/ibHU-
Ka NpOun3BOANTCA B NOPAAKE,
NPOTVBOMONOXXHOM AEMOHTAXY.

A [Ipubop nogepHyms 8
CMOPOHY.

B Buimawume npogod
nasaabHUKA u3 KpenJsieHud.

C BeimaHyme pazsem
8 CMOPOHY naxenu
ynpasneHus.

Kapta SD

Bbnarogaps kapTe micro SD
MO>XHO NPON3BOANTb A0O-
NOJIHUTENbHbIE HACTPOIKN B
nporpamme:

- Temnepatypa v Bpema ans
pexuma oxmaaHma

- Bpemsa oTkntoueHua

- OyHKUMA 6NIOKNPOBKN

- Nnpukaumsa B °C nnn °F

- [lo 3 pUKCMpPOBaAHHbIX 3Haye-
HWU TemnepaTypbl

- HazHauaemble dyHKLUM NCnonb-
30BaHUA 31EKTPO3HEPrun

JononHnTenbHble cBefeHna 06
NCNoNb30BaHUM KapTbl micro SD
(HC) npuBeneHbl B pykOBOACTBE
K NporpammHomy obecreyeHuio.
MO 1 pykoBOACTBO MOXHO 6ec-
nnaTHoO 3arpysnTb, nepenga no
cnepytoLen ceblnke:

http://www.ersa.com/nano

TexHun4yeckme gaHHble

MasanbHaA ctaHuma i-CON nano N gnsa 3akasa: 01C1200A

MolHoCTb:
Pabouee HanpsaxeHme:

[JuanasoH Temnepatyp:

Pasmepbl I x LI x B
Bec:

MaanbHuK i-tool nano:
labapuTbl:
Bec:

MopacraBKa:
Pasmepbl I x LI x B
Bec:

68 BT

220-240B ~50/60 Iy,
110-240 B ~ 50/60 'y
150 - 450 °C

300-842°F

145 mm x 80 mm X 103 mm
1050 r

N2 ansa 3akasa: 0120CDK
O xepyukn / 175 MM x 12 mm
30 r (6e3 npoBopaa)

N2 ansa 3akasa: 0A050
140 mm x 80 MM X 80 MM
200r



[apaHTusA

HarpeBaTtenbHbIl SnemMeHT 1
»Kana ana nanku nnuv oTnankun
ABNATCA U3HALINBAOLWMNMNCA
JeTanAamu, Ha KoTopble He
pacnpocTpaHAeTCA rapaHTuA.
[ina Bo3Bpara TOBapa,
Heo6XxoAVMOCTb KOTOPOro
[OJIXKHa OblTb MOATBEPXKAEHA,
HY>HO yKa3aTb Ha fedeKT
MaTepwuana nnm cbopku c
NpUNoXeHNem KBUTaHL KU 06
onnare NOKynKu 1 NPUIOXNTb
cam BO3BpaLlaemblin TOBap.

MNpeanpuAatue Ersa coctasmno
fJaHHOe PyKOBOACTBO Mo
aKcnnyaTauum c ocoboi
TWwaTenbHOCTbI0. Ho npu

3TOM He flaeTCA rapaHTuA B
OTHOLLEHUN cofjepKaHus,
MOJSTHOTbI U TOYHOCTU CBEAEHUN
B JaHHOM PYKOBOACTBe.

Ytunusauyus

CornacHo
anpekTtuse 2002/96/
EG EBponeiickoro
MapnameHTa

n CoBeTa oT
27.01.2003 B
OTHOLLEHUW OTCITYXKMBLUMX
CBOW CPOK 3/1eKTPUYECKUX 1
3NEKTPOHHbIX MPN6OpPOB.
M3penua, nomeyeHHble
CUMBOJIOM 3a4epPKHYTOro
KOHTelNHepa Ana mycopa,
Henb3s BblOpacbiBaTb BMeCTe
C HEOTCOPTMPOBaAHHbBIM
MyCOPOM, OT KOTOPOro
136aBNAITCA B HACENIEHHbIX
nyHKTax. [nsa 3Toro o6wumHbI
BblAENMNN crneymnanbHble
NyHKTbI c6opa mycopa.

CopeprkaHue fopabaTbiBaeTca u
nofBepraeTcsa yTOUHEHUAM.

Bce ony6nvkoBaHHble B
JaHHOM PYKOBOZCTBE No
3KCnyaTauny CBeAeHUA 1
[laHHble 06 13aennu, a Takxe
nopsaoK paboTbl yCTaHOBJEHbI
C MOMOLLbI0 HOBEMLINX
BCMOMOTATeSIbHbIX TEXHUYECKUX
CpeAacTB. DTN CBeAeHUA HU

K 4emy He 06A3bIBalOT 1 He
0CBOOOX/AIOT MNOJSIb30BaTENA

OT CaMOCTOATENIbHOM NMPOBEPKN
nepea UCnonb3oBaHNemM
npubopa. Mbl He NPUHYMAeM Ha
ce6s HUKaKoW OTBETCTBEHHOCTY
3a HapyLleHue 3aWunTbl
NPOMBbILLIEHHBIX MPaB

TPETbUX CTOPOH Mpu

TaKoOM VCNOJIb30BaHUN

1 nopAagKe AencTBun,

KOTOPbIM He npejLwecTsyeT

YTOUYHUTE BO3MOXKHOCTU
ytumnnsaunmn OTpa6OTaBLIJVIX
I'Ipl/l60pOB B cneumnanbHbIX
NyHKTax c6opa B MECTHOM
ropoackom mnn O6LMNHHOM
opraHe ynpasJieHuA.

Tem cambim Bbl BHeceTe

CBOI BKJ1aj B MOBTOPHOE
MCMoNb30BaHne Unn gpyrue
BVAbI UCMONb30BaHMA
oTpaboTaBWNX NPUGOPOB Ans
3alMTbl HaLLEW OKpPYKaloLLen
cpefbl 1 300POBbA NIOAEN.

npeaBapuTenbHoe 1
HefBYCMbIC/IEHHOE NMNCbMEHHOE
nopaTeepKaeHne. Mbl ocTaBnsem
3a coboi NPaBo Ha TeEXHMYecKne
N3MEHEeHVs B MaHe
COBEpLUEHCTBOBaHUA U3Lenus.

B pamkax npaBoBbIx
BO3MOXHOCTEN
OTBETCTBEHHOCTb 3a MPAMON
yuiep6, KOCBEHHbIN ylep6

1 ywep6, HaHECEHHbIN
TpeTbemy nuLy, BCeacTsmne
nprobpeTeHna faHHOTO
n3genusa, UCKoyveHa.

ABTOpCKMe NpaBa 3alyULLeHbl.
[laHHOE pyKOBOACTBO MO
3KCnnyaTauum Henb3s
BOCMPOU3BOANTD, MEPEHOCUTD
WY NepeBOANTb Ha APYroM A3bIK
6e3 MMCbMEHHOTOo pa3peLleHns
KomnaHuu Ersa GmbH.
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01 Sebeke voltajini triin
plakas:i Uzerindeki degerle
karsilagtirin.

02 [ ehimleme istasyonunu
ve sehpayi kuru bir yere
yerlestirin.

03 Havya ucunun yuvasina
dogru oturdugundan emin
olun.

04 Havyayi sehpaya yerles-
tirin.

05 Elektrik figini prize takin.

06 Lehimleme istasyonunu
acin. DIKKAT! Havya ucu
sicaktir! Yanma tehlikesi!

07 Lehimleme istasyonu
énceden ayarlanan degere
kadar isinir.

08 Sicakligi artirmak igin (st
digmeye, digtirmek igin
ise alt diigmeye basin.

09 Dijital gésterge gergek de-
geri (A) ve varsayilan ayari
(B) géstermektedir.

10 Ayarlanan sicaklik dege-
rine erigilince lehimleme
islemine baslayin.

11 Havyayi sehpaya yerlestirin.

12 Jsiniz bittiginde ya da uzun
stireli bir ara verdiginizde,
cihazi kapatin ve fisini gekin.
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ilk kullanim

Bir Ersa lehimleme istas-
yonu satin aldiginiz igin
tesekkiir ederiz.

isaretler:

A
A\

Dikkat!

Tehlike noktasi
Kullanma kilavuzunu ve giiven-
lik talimatini dikkatlice okuyun
ve daha sonra kullanmak tzere
guvenli bir yerde saklayin.

Sicak ylzey!
Yanma tehlikesi

Lutfen paket iceriginin eksiksiz
oldugunu kontrol edin. Eksik
parca olmasi durumunda sati-
clya bagvurun.

Teslimat kapsamiu:

1x i-CON nano lehimleme istasyonu
1x i-Tool nano havya

1x havya ucu (takili)

1x sehpa

1x kullanma kilavuzu

1x guvenlik talimati

Lehimleme

Lehimleme istasyonu yu-
musak lehimlerin degisik
sicakliklarda lehimlenmesi
icin tasarlanmistir. Cihaz
acildiktan sonra havya ucu
otomatik olarak en son ayar-
lanan sicaklik degerine kadar
1Isinmaya baslayacaktir.

Lehimleme isleminden elde
edilecek sonug havya ucu ve
kullanim sartlarina baghdir.
Yiksek yogunluklu kullanimlar
igin glcll performansa sahip
i-CON1 ve i-CON2 Iehimleme
istasyonlarinin kullaniimasi
gerekir.

Varsayilan ayar: 360 °C /680 °F
Ayar araligr: 150 ile 450 °C arasi
300 ile 842 °F arasi



Havya ucu degistirme

i-CON nano lehimleme
istasyonu ile birlikte degisik
havya ugclari kullanilabil-
mektedir. Boylece istasyon
degisik uygulama alaniyla
uyum saglar. Bknz. sayfa 48.

Ersa satis noktasinda daha
fazla havya ucu bulabilirsiniz.
Standart uglarla ilgili genel
bilgileri buradan indirebilirsiniz:

http://i-tool.de/mediothek/
pdf/3ba00172_spitzen.pdf

Diger uglarla ilgili genel bilgile-
ri buradan indirebilirsiniz:

http://i-tool.de/mediothek/
pdf/3ba00176_spc_itips.pdf

13 Lehimleme istasyonunu
kapatin ve havya ucunu
yakl. 40 °C /104 °F kadar
sogumaya birakin.

14 Havya ucunu tutan havya
somunu sokdldr.

15 Havya ucu havyadan
¢lkarilir.

16 jstenen havya ucunu hav-
yaya yerlegtirin.

17 Havya ucu somun ile birlik-
te havyaya takilir, dogru
oturdugundan emin olunur.

18 Lehimleme istasyonunu
acin. DIKKAT! Havya ucu
sicaktir! Yanma tehlikesi!

Sicakhk kalibrasyonu

Ayarlanan sicaklik degeri-
nin havya ucunun gergek
sicaklik degerine uymadigi
durumlarda dogru sicaklik
degerinde galisabilmek
icin sicaklik kalibrasyonu
yapilabilir.

Varsayilan ayar: 0
Ayar araligi: -70 ile +50 °C arasl
-126 ile +90 °F arasi

19 Kalibrasyon yapmak icin
ayar sicakhigi girilir.

20 Dijital bir termometre ile
gergek sicaklik tespit edilir.

21 Ayar ve gergek deder ara-
sindaki sapma hesaplanir.

22 Her iki diigmeye de kisa
streli basarak kalibrasyon
mendistne girilir.

23 Sicaklik sapmaya uygun
olarak diigme ile ayarlanir.

24 Dederi kaydetmek icin bes
saniye bekleyin.
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Bekleme siluresi

Belirli bir zamandan sonra
cihaz enerji tasarrufu sagla-
mak icin sicakhigi diisiirr.

Bekleme konumundan gikmak
icin digmeye basin veya havya
ucunu yakl. 5 °C /9 °F sogutun.
Varsayilan ayar: 5 dak.
Ayar aralig:
O=kapali

A Bekleme siiresi mendiisiine
ulasmak igin her iki diigme-
ye uzun slire basili tutun.

B Bekleme siiresini diigme-
lerle ayarlayin (O=kapali).

C Degeri kaydetmek igin bes
saniye bekleyin.

Hata kodlan

Hata durumunda ekranda

hata kodu goriintiilenir.

Etiketin lizerindeki numara,

“Err” ilgili hata ile ilgili bilgi

verir.

7 ve 8 numarall kodlar hav-

yadaki 1sitma elemani ile ilgili

hatalari gostermektedir:

- Err7 Isitma elemani takin ve
digmeye basin.

- Err8 Isitma elemanini degistirin

Daha fazla bilgiyi asagidaki
baglantida bulabilirsiniz:

http://www.ersa.com/nano
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0 ile 60 dak. arasi.

Havya

Gerekli durumlarda havya
degistirilebilir.

Sadece Ersa i-tool nano ibare-
si tasiyan havyalari kullanin.

Degisim havyasinin yerine ta-

kilmasi sokim siralamasindan
geriye dogru yapllir.

A Cihaz yan geuvrilir.

B Havyanin kablosu tutucu-
sundan ¢ikarilr.

C Fis kullanim paneline dog-
ru ¢ikarilir.

Teknik veriler

i-CON nano lehimleme istasyonu:

Performans degerleri:
Calisma voltaji:

Sicaklik araligi:

Olgliler YXGxD:
Agirlik:

i-Tool nano havya:
Olgiiler:
Agirlik:

Sehpa:
Olgliler YXGxD:
Agirlik:

SD-Kart

Mikro SD kart kullaniimasi
yazilim ile daha fazla ayar
yapilabilmesine olanak
saglar:

- Bekleme sicakligi ve derecesi

- Kapanma zamani

- Kilitteme fonksiyonu

- Gostergenin °C veya °F ola-
rak ayarlanmasi

- 3 sabit sicaklik ayari

- Enerji fonksiyonu belirleme

Mikro SD kart (HC) kullanimi
ile ilgili daha fazla bilgi igin lGt-
fen yazihim kilavuzuna bakin.
Yazihmi ve kilavuzu Ucretsiz
olarak agsagidaki baglantidan
indirebilirsiniz:

http://www.ersa.com/nano

Siparis No: 0IC1200A

68 Watt

220 -240V ~50/60 Hz
110-120V ~ 50/60 Hz
150-450 °C

300 -840 °F

145 mm x 80 mm x 103 mm
1050 g

Siparis No: 0120CDK
G xsap-g / 175 mm x 12 mm
30 gr. (kablo harig)

Siparis No: 0A050
140 mm x 80 mm x 80 mm
200 g



Garanti

Isitma gévdesi ve lehimleme
ve lehim s6kme uglari garanti
kapsamina girmeyen asinan
parcalara sahiptir. Malzeme ve
uretim kaynakli kusurlar igin
Urtin iadesinden 6nce kusurlu
uriin ve satis belgesi bildirimi
yapilir, onay verilir ve iade
gonderimine eklenir.

Bu kullanma kilavuzu Ersa
tarafindan buyuk bir 6zenle
hazirlanmistir. Buna ragmen
icerik, eksiksizlik ve kilavuzda
yer alan verilerin kalitesi ile
ilgili herhangi bir garanti veril-
mez. igerik diizenlenecek ve
glincel olgulara uyumlu hale
getirilecektir.

Elden ¢cikarma

Avrupa Birliginin
27.01.2003 tarihli
ve 2002/96/EC
sayili Atik Elektrikli
B \c Elektronik Esya
Direktifine uygundur.
Uzerinde garpi igareti olan
¢op kutusu simgesi tasiyan
urtnler ayristiriimamis sehir
atiklariyla birlikte atilamaz.
Belediyeler bu tir atiklar igin
toplama noktalari olustur-
muslardir. Litfen belediye ya
da yerel yonetiminizden eski
cihazlarin ayri bir sekilde
toplanmasi ile ilgili sunu-
lan imkanlar hakkinda bilgi
edinin.

Bu kilavuzda yayinlanan Grin
ve iglemler ile ilgili veri ve bilgi-
ler, modern teknik ekipmanlar
yardimiyla en gegerli bilgiler
temelinde tespit edilmistir. Bu
veriler baglayici degildir ve
kullaniciyi cihazin kullaniima-
sindan 6nce kendi sorumlulu-
gunda olan kontrolleri yapma-
sindan muaf tutmaz. Onceden
acik ve yazih bir sekilde onay
verilmedigi siirece kullanim ve
islemlere yonelik Ggtnc kisi
haklarina ait zararlar ile ilgili
herhangi bir garanti Gstlenil-
mez. Uriin iyilestirmesi kapsa-
minda teknik degisiklik yapma
hakkimiz saklhdir.

Boylece gevreyi ve insan
sagligini korumaya yonelik
olarak geri dénisim veya
eski cihazlarin farkli sekillerde
kullanilmasina katki saglamis
olacaksiniz.

Yasal kosullar kapsaminda

bu Uriinlerin edinilmesinden
kaynaklanan dogrudan olusan
hasarlar, dolayl hasarlar ve
Uclincu sahislara karsi olusan
hasarlar sorumluluk dahilinde
degildir.

Butun haklari sakhidir. Bu kul-
lanma kilavuzu kisa bir bolimu
dahil Ersa GmbH tarafindan
yazili onay verilmedikce ¢o-
galtilamaz, aktarilamaz veya
farkli bir dile gevrilemez.
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